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总之，经过对几种方法的比较发现：婬纹昼规测昼婬纹效军忌，生产工人用工作里规进行批里生产

很方便，检测部门控制好里规戟能保证生产质里 o 三针测里外妞纹中径，精度较忘，根据三针的精度可控

制在小千4/-m或8个以内，如果精度要求忘，要对测力、婬形角、蟋距、三针所引起的误差修正，这

种方法用的比较多，也方便 o 仪器剃里婬纹其优势就是一次可测出多个参数，其中秞切法精度忌，缺点是

安装复杂，技术要求忘，在测昼婬距较小的婬纹时，对刀困难而不得不采用其他方法 o 测钩测内婬纹时，

由千引起误差的因衷较多，精度不够悉，可以用校对规则把内蟋纹的测昼转化成外婬纹的测里，这样就简

单多了....
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